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APERCU DU SYSTEME
D'AUTOMATISATION MIG/MAG

Interface d'automatisation
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& RINT X1

Interface de bus industriel

Source de courant de soudage MIG/MAG

PHOENIX 330 RC coldArc
PHOENIX 400 RC Puls forceArc
PHOENIX 500 RC Puls forceArc

PHOENIX 1000 RC Puls forceArc S5 b et
A - Profibus [r—
- Interbus
Tableau périphérique de commande b
PHOENIX RC
Eu Dévidoir Torche de soudage MIG/MAG
PHOENIX 330 coldArc i 5
PHOENIX 400 PULS forceArc )
PHOENIX 500 PULS forceArc J — A )
PROGRESS / EXPERT PHOENIX DRIVE 4 ROB MF p—

(Masterfeeder) Master Feeder

Refroidisseur . o “ |
COOL 71 U42 PHOENIX DRIVE 4 ROB m

COOL 71 U43
PushPull

Contrdle et documentation des données de soudage
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WELD QAS WELD QAS WELD QAS Station
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WELD QAS

Transformateur additionnel
MULTIVOLT 70-500

WELD QAS Mobil

Chariot de transport

TROLLY 70-2 ROB %

Création et gestion des paramétres de soudage

— p— RC300
Yy EWM-Panel-PC
SECINT X10 PHOENIX PC 300 (Windows)

Documentation des données de soudage
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PCINT X10 Q-DOC 9000 PC Windows

Support transport et stationnaire
PALETTE 70 ROB
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