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Postes de soudage manuel à l’électrode enrobée DC
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)NTERFACE฀UTILISATEUR฀CONVIVIALE฀AVEC฀
COMMANDE฀MONOBOUTON

2ÏGLAGE฀REPRODUCTIBLE฀DE฀TOUS฀LES฀
PARAMÒTRES฀DE฀SOUDAGE฀SUR฀LgÏCRAN฀
NUMÏRIQUE

&ONCTION฀(OLD฀FACILITANT฀LA฀LECTURE฀ET฀SAISIE฀
AISÏE฀DU฀COURANT฀ET฀DE฀LA฀TENSION฀DE฀
SOUDAGE฀APRÒS฀LE฀SOUDAGE

0RISE฀POUR฀COMMANDE฀Ì฀DISTANCE฀DE฀SÏRIE฀
POUR฀UN฀RÏGLAGE฀DU฀COURANT฀DE฀SOUDAGE฀
DIRECTEMENT฀SUR฀LE฀LIEU฀DE฀TRAVAIL

54),)3!4)/.฀3)-0,%฀%4฀!6%#฀4/54฀#/.&/24Nos experts du soudage à l´électrode enrobée 

parfaitement adaptés aux travaux sur chantier :

 0ARFAITEMENT฀ADAPTÏ฀AUX฀TRAVAUX฀SUR฀CHANTIER฀�฀
OPTIMISÏ฀POUR฀LES฀INTERVENTIONS฀DIFFICILES฀PAR฀UNE฀
MEILLEURE฀CONCEPTION฀DE฀CARTER฀PERMETTANT฀DE฀RÏDUIRE฀
L�ENCRASSEMENT฀DANS฀LE฀POSTE฀ET฀DE฀SÏCURISER฀LE฀
FONCTIONNEMENT฀AVEC฀DE฀LONGS฀CÊBLE฀DE฀RÏSEAU฀ET฀
COMPATIBLE฀GROUPE฀ÏLECTROGÒNE

 0)#/฀#%,฀n฀3ÏCURITÏ฀MAXIMALE฀DE฀LA฀SOUDURE฀
DESCENDANTE฀LORS฀DU฀SOUDAGE฀DgÏLECTRODES฀CELLULOSIQUES�฀
PARTICULIÒREMENT฀DANS฀

 0)#/฀���฀#%,฀073฀
฀3ÏLECTION฀DE฀LA฀POLARITÏ฀SUR฀LE฀LIEU฀
DE฀TRAVAIL฀SOIT฀GRÊCE฀Ì฀UN฀MODULE฀INTÏGRÏ฀AU฀GÏNÏRATEUR฀
SOIT฀AU฀MOYEN฀D�UNE฀TÏLÏCOMMANDE

LES฀PLAGES฀DE฀BASSE฀INTENSITÏ

 2ÏPARATION฀ET฀PRODUCTION฀DE฀MACHINES�฀D�INSTALLATIONS�฀DE฀MACHINES฀DE฀CHANTIER฀ET฀AGRICOLES�฀DE฀
VÏHICULES฀FERROVIAIRES�฀DE฀NAVIRES�฀D�INSTALLATIONS฀CHIMIQUES�฀DE฀CHAUDIÒRES�฀DE฀CUVES�฀D�APPAREILS�฀
D�OLÏODUCS�฀DE฀TUYAUTERIES�฀DE฀MOULAGES�฀ETC�

 %LECTRODES฀ENROBÏES฀�RUTILES�฀RUTILES
BASIQUES�฀BASIQUES�฀RUTILES
CELLULOSIQUES�฀CELLULOSIQUES	
 !CIERS฀HAUTEMENT�฀FAIBLEMENT฀ET฀NON฀ALLIÏS�฀ALLIAGES฀Ì฀BASE฀DE฀NICKEL฀ET฀ALLIAGES฀DE฀CUIVRE

0/).43฀&/243

!00,)#!4)/.3

Compacts, inusables et polyvalents
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3I฀L�ÏLECTRODE฀COLLE�฀PAR฀EX�฀EN฀RAISON฀DgUN฀COURANT฀DE฀
SOUDAGE฀TROP฀FAIBLE�฀LE฀COURANT฀EST฀RÏDUIT฀AU฀NIVEAU฀
MINIMUM�

!VANTAGE฀�฀PAS฀DE฀RECUIT฀DE฀L�ÏLECTRODE�

!2#&/2#%

!VANTAGE฀�
TOUT฀TYPE฀D�ÏLECTRODE�฀PAS฀DE฀COURTS
CIRCUITS฀SUR฀LES฀
ÏLECTRODES฀AVEC฀TRANSFORMATION฀DE฀MATIÒRE฀Ì฀GROSSES฀
GOUTTES�

฀PROPRIÏTÏS฀DE฀SOUDAGE฀OPTIMALES฀POUR฀
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!VANTAGE฀�฀AMOR AGE฀ET฀RÏAMOR AGE฀SÏCURISÏS฀DE฀
LgÏLECTRODE฀PERMETTANT฀D�ÏVITER฀LE฀MANQUE฀DE฀FUSION฀
�SOUDURE฀Ì฀FROID	�฀QUALITÏ฀OPTIMALE฀AU฀DÏBUT฀ET฀Ì฀LA฀
REPRISE฀DE฀LA฀LIGNE฀DE฀SOUDURE฀�PAS฀DE฀SURÏLÏVATION	�

073 )NVERSION฀DES฀POLARITÏS
�UNIQUEMENT฀SUR฀0)#/฀���฀#%,฀073	

!VANTAGE฀�
DIRECTEMENT฀SUR฀LE฀LIEU฀DE฀TRAVAIL

฀INVERSION฀DE฀POLARITÏ฀
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3OUDAGE฀
Ì฀L�ÏLECTRODE฀ENROBÏE

3OUDAGE฀4)'

 !MOR AGE฀REPRODUCTIBLE�฀SÏCURISÏ฀n฀'ESTION฀AUTOMATIQUE฀
EN฀FONCTION฀DE฀L�ÏLECTRODE฀UTILISÏE�฀TENSION฀Ì฀VIDE฀ÏLEVÏE฀ET฀
RÏGLAGE฀EN฀CONTINU฀DU฀COURANT฀ET฀DU฀RÏGLAGE฀DE฀LA฀
SURINTENSITÏ฀Ì฀L�AMOR AGE

 0ROPRIÏTÏS฀DE฀SOUDAGE฀EXCEPTIONNELLES฀
฀4ECHNOLOGIE฀
ONDULEUR฀INNOVANTE฀AVEC฀RÏGLAGE฀NUMÏRIQUE฀POUR฀UN฀ARC฀
STABLE�฀UN฀BAIN฀DE฀SOUDAGE฀MAÔTRISABLE�฀LE฀SOUDAGE฀
OPTIMISÏ฀ET฀AISÏ฀DES฀ÏLECTRODES฀CRITIQUES฀ET฀L�ADAPTATION฀
POSSIBLE฀DE฀LA฀COURBE฀DE฀CARACTÏRISTIQUES฀DE฀SOUDAGE฀
�ARCFORCING	฀Ì฀TOUS฀LES฀TYPES฀D�ÏLECTRODES

 3ÏCURITÏ฀ET฀FIABILITÏ฀n฀#ONTRÙLE฀DE฀LA฀TEMPÏRATURE฀INTÏGRÏ฀
POUR฀UNE฀PROTECTION฀CONTRE฀LA฀SURCHARGE�฀DISPOSITION฀DES฀
COMPOSANTS฀ÏLECTRONIQUES฀Ì฀L�ABRI฀DES฀POUSSIÒRES฀ET฀CARTER฀
MÏTALLIQUE฀INUSABLE

0)#/฀����฀���฀#%, 0)#/฀����฀���฀#%, 0)#/฀���฀#%,฀0730OSTE฀DE฀SOUDAGE
0LAGE฀DE฀RÏGLAGE฀DU฀COURANT฀DE฀SOUDAGE
4AUX฀DE฀FONCTIONNEMENT฀�4&	฀Ì฀TEMP�฀AMBIANTE
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4ENSION฀Ì฀VIDE
4ENSION฀Ì฀VIDE฀/#6฀�OPTION	
4ENSION฀RÏSEAU฀�TOLÏRANCES	
&RÏQUENCE฀RÏSEAU
&USIBLE฀DE฀SECTEUR฀�FUSIBLE฀Ì฀FUSION฀LENTE	
0UISSANCE฀RACCORDÏE฀MAX�
0UISSANCE฀DE฀GÏNÏRATEUR฀RECOMMANDÏE
#OS
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